Nové perspektivy plastovych oken

Ing. Vladimir HORAK
1Q SERVICE spol. s . o.

Okno - nejprve dievéné, nyni plastové
a hlinikové - je vyrobek jiz dlouhodobé
pouzivany a v praxi ovéreny. | plastova
okna za poslednich 50 let svého pouziti
prodélala velky vyvoj a zdalo se, Ze jiz neni
co vylepsovat.

Vlyvojafi a konstruktéfi systéma se neusta-
le snazi vtisknout svym systémam lepsi uzitné
hodnoty a oknlim vice uzivatelského kom-
fortu. Dlouhodobé hnacim motorem vyvoje
plastovych systém byl tlak na Usporu ener-
gii za soucasného rozsifeni moznosti pouziti
plastovych oken v architekture,

Zhruba pred deseti lety zapocal vyvoj
ve sméru prohlubovani stavebni hloubky
a poctu komor v profilech. Oboji sledovalo
zvyseni tepelného odporu konstrukci a tim
i zlepSeni koeficientu prostupu tepla ramem.
Podnétem bylo stanoveni pfisnéjsich pravidel
na ochranu tepla. Ukézalo se, ze efekty vyply-
vajici ze zvétsujici se hloubky profilli a z ros-
touciho poctu komor maji své limity. Prispé-
vek ke zlepseni U, od 5 az 6 komor v profilech
jiz zacina byt nevyznamny a s rostouci hloub-
kou profild je ta potiz, ze se zna¢né kompliku-
je jejich zpracovatelnost a pouZiti v nékterych
typech okenniho osténi.

Plastové profily samotné nejsou dostatec-
né tuhé, vzdy vyzaduji vyztuzeni, které by zvy-
Silo jejich statickou pevnost a pevnost v ohy-
bu. Vyztuz je ale také tepelny most v kon-
strukci profilu zhorsujici jeho tepelné izola¢ni
vlastnosti a to tim vice, ¢im je rozmérnéjsi.

Vyvoj se zaméfil na dva zasadni ukoly. Jak
nahradit nebo eliminovat ocelovou vyztuz
a jak pfi tom zajistit potfebnou statiku okna?
Hovofime-li o statice, je tim minéno zajisténi
dostatecné tuhosti kiidel proti zatizeni vét-
rem a odolnost proti krouceni a prihyblm
okennich kfidel.

Ukézalo se, ze feSenim by mohlo byt vy-
uziti tuhosti skla. Sklo se jiz delsi dobu po-
uzivdijako nosny konstrukéni prvek v radé od-
vétvi a $lo tedy jen o to zajistit pevné spojeni
profill kridla se zasklenim. Pomalu se zacalo
do praxe prosazovat vlepovani skla do ramu
kiidel, a okna tak ziskavaji novou kvalitu. Vel-
mi dobrou statickou pevnost bez nutnosti vy-
ztuzovani plastovych profilli ocelovou vyztuzi.
Vlepovani dosud probihalo s vyuzitim lepicich
tmell nanadsenych nejcastéji bud do zaskliva-
ci drazky pod sklo, nebo celné na prvni sklo
k prilepeni na presah zasklivaci drazky.

Vyhody jsou nabiledni. Uspora materialuy,
lepsi koeficient prostupu tepla, nizsi hmot-
nost a prostor pro daldi vyvoj. Nevyhodou je
nutnost nové investice do nandseciho zafize-
ni, zména vyrobniho postupu a technologic-
ké casy dané timto,,mokrym” procesem.

Priklad lepeni pomoci tmelu:

Celné pod tésnénim (GEALAN)

Pravé zvyseni ndro¢nosti vyroby a nutnost
investovani do technologického zafizeni, kte-
ré se ukazalo jako brzda masovéjsiho rozsifeni
progresivni technologie, vedly konstrukéni
a vyvojové oddéleni firmy GEALAN Fenster-
Systeme GmbH k hledani prakti¢téjsi cesty
k dosazeni stejného efektu. Cilem bylo nalézt
takové feseni, které bude bez dalsich narok
pIné realizovatelné ve stavajicich technolo-
gickych linkach na vyrobu oken a u vsech
vyrobcd, pfinese vyhody lepeni skel a nezvysi
naklady na vyrobu.

Po fadé testl a zkousek se podafilo nalézt
feSeni v pouziti aktivni tlakové pasky umisté-
né v zasklivaci drazce misto stavajiciho zaskli-
vaciho tésnéni. Pfi vyvoji byly ovéfovany i jiné
varianty pasky a jejiho umisténi napriklad
pod tésnénim, ale to se pfilis neosvédcilo, ne-
bot mezi tésnénim a paskou mohlo dochazet
k zadrZovani vody a necistot. Navic tato paska
vyzadovala tloustku 3,5 mm, aby se vyrovnala
tloustce tésnéni, a to jiz v disledku své struk-
tury mohly v pasce vznikat smykové pohyby
a deformace. Je tfeba pocitat i s velmi tézkymi
skly.

Aktivni tlakova paska, kterou pouziva
firma GEALAN, ma tloustku 1,5 mm a vysku
20 mm. Na profil je nandsena kontinualné
v procesu vyroby profilu, coz zarucuje stej-
nomérnou kvalitu a maximalni pevnost pfi-
Inuti pasky k profilu. Na rozdil od mokrého
zpUsobu lepeni skel nemusi vyrobce oken
provadét Zddnou operaci za U¢elem naneseni
lepici slozky a tim i odpada vliv lidského cini-
tele u vyrobce oken. Nejvétsi vyhodou tohoto
feSeni je skute¢nost, Ze vyrobce oken zpraco-

Po obvodu skla

vava profily standardnim zptsobem, fezanim,
svafovanim, zacistovanim, tak jak je zvykly.
Pri zasklivani pak staci povrch lepici pas-
ky po stazeni ochranné félie postiikat vodou.
Navlhceni povrchu pasky umoziuje klouzavy
pohyb skla po pasce a tim i ustaveni spradvné
polohy skla v rdmu. Teprve vlozenim zaskli-

vacich list dojde jejich ptitlakem k vytlaceni
vody z povrchu pésky, aktivaci lepiciho efektu
pasky a sklo je pevné pfilepeno k pfesahu kii-
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dla v zasklivaci drazce. Na rozdil od mokrého
zpUsobu lepeni je riziko znecisténi nebo pred-
¢asného prilepeni skla minimalni.

Technologie lepeni skel pomoci aktivni
tlakové pasky je u spole¢nosti GEALAN zava-
déna pod oznacenim STV - Statische Trocken
Verglasung. V prekladu statické (tim se mysli
odolnost proti statickému zatizeni tlakem
vzduchu), suché (nebo za sucha odlisuje tech-
nologii od plvodniho procesu lepeni pomoci
tmelu) zaskleni (zaskleni, nebo presnéji vlepe-
ni skla do rdmu kfidla).

Po vice nez ro¢nim testovani u firmy GEA-
LAN i ve zkusebnach byla tato metoda lepenf
skel s velkym Uspéchem predstavena na le-
toSnim veletrhu Fensterbau Frontale v Norim-
berku a uvolnéna pro pouziti v praxi.

Pro vyrobce ze systému GEALAN to zna-
mend, Ze u bilych profild je mozné vyrabét
standardni velikosti kfidel bez vyztuzi a pfi
pouZiti vyztuze je mozné realizovat i takové
rozméry kfidel, které pfesahuji moznosti kla-
sické technologie. Timto jednoduchym, ale
svym dosahem velmi vyznamnym feSenim
se uvolnil velky prostor pro dalsi vyvoj a pro
budoucnost oken v oblasti zlepSovani jejich
statiky a koeficientu prostupu tepla rdmem.

Uvolnéni hlavni komory profild umozriu-
je jeji vyuziti pro dalsi varianty feseni. Prvni,
co se nabizi, je komoru vyplnit izola¢ni pé-
nou a jesté tak zvysit tepelny odpor rdmu az
ke hranici 0,8 W/m?K, tedy do oblasti oken pro
pasivni domy, nebo je mozné do komory vkla-
dat vyztuze z kompozitnich materidld a udr-
Zet tak velmi pfiznivy koeficient prostupu tep-
la a spojenim kompozitni vyztuze a lepeni se
dostat i do pomérné rozmérnych vyrobkl pfi
zachovéni dobrého U, nebo kombinaci lepeni
a standardni vyztuze vyrabét vyrobky, které
dosud vyrazné presahovaly moznosti pouziti
plastovych profild.

Rozhodujici jsou vyhody, které s touto
technologii ziskaji dalsi ¢lanky vyrobné
dodavatelského retézce.

Zpracovatel — vyrobce oken bez narokl

na dalsi nové strojni vybaveni ziska moznost

Priklad pracovnich operaci:

rozsiteni vyrobniho sortimentu o vyrobek

s jesté lepsimi uzitnymi vlastnostmi. Pfitom

prakticky bez zmény vyrobniho postupu.

B Vyrobena kfidla idedlné drzi pravidelny
tvar, nesvésuji se, redukuje se potieba
sefizovani.

B Snizeni narokd na fezani ocelovych
vyztuZzi a jejich armovani.

Snizeni zasob oceli a souvisejici logistiky.

Rozsifeni vyrobni variability a provozni
jistoty.

Nové oblasti pouZziti vyrobk.

r

Pdska a drzdk pro ru¢ni natahovdni

Zakaznik - koneény uzivatel ziskava vyro-
bek s vyssi uzitnou hodnotou.

B S lepsim koeficientem prostupu tepla
i ptiznivéjsim prabéhem izoterm
v profilu.
B SniZeni ndrokl na servisni zasahy
a sefizovani.
B Vétsi odolnost proti vlioupani.
B Lepsivzhled diky méné viditelnému
tésnéni.
B Snizeni vyskytu vlhkosti v zasklivaci spére.

B Lepsizvukové izola¢ni vlastnosti.

Zavérem je tieba se zminit i o tom, co se
prakticky vyskytuje jako jedina namitka
proti vlepovani skel.

Jak je to s vyménou rozbitych skel?

Faktem je, Ze nasazeni nového skla je ob-
tiznéjsi. Po vyfezéni skla zramu kfidla je nutné
peclivé odstranit zbytky plvodni pasky, profil
se musi dokonale odistit a pfipadné upravit
primerem.

Vlastni vyménu lze pak realizovat dvéma

zpusoby:

1) nalepi se nové paska pomoci k tomu urce-
nych pripravkl a sklo se opétovné prilepi

2) nebo je nutné nasadit zasklivaci tésnéni
a pomoci ru¢ni pistole nanést lepici tmel
a sklo prilepit,mokrym” zplisobem.
Klasické zaskleni s ohledem na nepiitomnost
vyztuZe v profilu jiz neni mozné.

Neni to tedy nepiekonatelny problém
a jisté neni na zavadu, kdyz manipulaci, trans-
portu a nasledné montazi oken bude vénova-
no vice pozornosti a Setrnosti ze strany pra-
covnikll tak, aby nedochézelo k poskozovani
skel.

U konecnych spotrebiteld by to jiz vibec
nemusel byt problém, protoze rozbiti oken
u uZzivatele je spiSe vyjime¢nym nez ¢astym
piipadem, ktery je ve srovnani s efekty u ko-
ne¢ného uzivatele prakticky zanedbatelny.

Rezdni

Svareny roh

Zvlhceni lepici pdsky
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