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Cile, které dnes sleduji vyvojafi profi-
1G pro plastova okna, jsou jasné. Zvy-
Seni uzitnych vlastnosti plastovych
oken a zejména jejich tepelné tech-
nickych vlastnosti, pfitom udrzeni
azvyseni potiebné stability vyrobkd,
jejich tuhosti a nenarocnosti na dalsi
sefizovani.

Jak jiz bylo konstatovano v pred-
chozim ¢isle, zda se, ze moznosti dal-
$iho zlepSovani U; jen dalSim prohlu-
bovéanim systému a zvySovanim poctu
komor se blizi limitnim hodnotam, a tak
nezbyvé nez se zacit zabyvat eliminaci
negativnich dopadl kovovych soucasti
oken, jakymi jsou vyztuze, a pokusit se
odstranit vliv tepelnych mostd, které
vyztuze predstavuji.

Jednou z metod jak tento problém
vyfesit je vyuziti tuhosti skla. Prilepe-
nim rdmu kfidla k obvodu zaskleni pre-
vezme kiidlo tvar dany geometrii skla
a soucasné prevezme i jeho mechanic-
kou tuhost a vyztuz je mozné vypustit.

V minulém ¢isle byla podrobné
popisovana metoda lepeni ,za sucha”
pomoci aktivni lepici pasky, dnes bude
vhodné se podivat na praktickeé fyzikal-
ni a mechanické vysledky této metody.

Firma GEALAN Fenster-Systeme
GmbH uvolnila pouziti technologie le-
peni pro okna v bilé barvé ve stavajicich
rozmérech bez vyztuze v kiidlovém
profilu. Prakticky to znamend, Zze okna
v maximalnich povolenych velikostech
(napt. jednokfidlé okno OS o plose
2 m?) dosud vyztuzované ocelovymi
profily o tloustce 2mm je mozné pii
vyuziti technologie STV vyrabét a do-
davat bez vyztuze.Vzorky oken byly po-
drobeny zkouskam jak v ift Rosenheim,
tak i v CSI Zlin s vysledky viz tabulka.

V tomto piipadé se jedna o vzorek
okna ze Sestikomorovych profilll o sta-
vebni hloubce 74mm s vlepovanym
sklem a bez vyztuze v kiidle.

Vysledky pro okno s vlepovanym
sklem jsou pres nepfitomnost vyztuze
stejné jako v pfipadé okna vyrobeného
klasickou metodou. Naopak vodotés-
nost byla dosazena jesté vyssi o 150 Pa,
tedy 750 Pa oproti 600 Pa pro bézné do-
sahovanou tfidu 9A.

Jesdté zajimavéjsi jsou vysledky mé-
feni a zkousek v tepelnych skfinich (Hot
box) na stanoveni koeficientu prostupu
tepla U,

Kromé vyse popsaného vzorku
byly ovérovany i dalsi vzorky s vlepova-

nym sklem, a to pro dvojité i stfedové
tésnéni.

Ve vsech tfech pfipadech doslo
k podstatnému zlepseni koeficien-
tu prostupu tepla U, a to v priméru
0 0,08-0,15 W/m?K, takze Sestikomoro-
vy profil se stavebni hloubkou 74mm
pii pouziti vlepovanych skel ma koefici-
ent prostupu tepla ramem U, = 1,0 W/
mK (= zlepseni 0 0,18 W/mK). V pfipa-
dé sestikomorovych profild se stfedo-
vym tésnénim v systému S 70001Q+ jiz
dosahuje U;= 0,91 W/mK.

Jestlize standardni okno 1,23m x
1,47 m vyrobené z 3estikomorovych
profilii se stavebni hloubkou 74mm
s klasickym provedenim  zaskleni
U, = 1,1 WmX a s distannim ra-
meckem  Swisspacer 'V  vykazuje
U,=1,2 W/mK (pfesné 1,209), tak pfi
pouziti systému se stfedovym tésnénim
a stavebni hloubkou 83 mm Ize dosdh-
nout hodnoty U, = 1,1 W/mK (pfesné
1,12 W/m). Jinymi slovy, zlepseni
U, 0 8-10 % na 1 m? zaskleni. Nebo,
s posledni uvedenou kombinaci bez
probléma splnéni poZzadavk( na pasiv-
ni okno 0,8 W/mK pfi pouziti trojskla
0,6 W/m?K.

Jak jsem jiz naznacil v ivodu, neni
to jedina cesta k dosazeni lepsich hod-
not koeficientu prostupu tepla ramem
U a tim i k dosaZeni lepsiho koeficientu
pro celé okno a udrzeni si pozadova-
nych mechanickych vlastnosti oken.

Lze toho dosahnout i vyuzitim
napt. termicky délené vyztuze (obr. 5),
nebo pouzitim vyztuzi z kompozitnich
materialdi (obr. 6).

Timto opatfenim lze zlepsit koe-
ficient prostupu tepla rdmem (i kdyz
ne o tolik jako v pfipadé STV) a pfi-
tom zajistit dostatecnou tuhost kfidel
okna ponechdnim specidlni vyztuze
v ramech. Neaplikuje se lepeni a odpa-
da tak jedna z ndmitek stran vymény
rozbitého skla (i kdyz i pfi aplikaci STV
je vyména skla dobie realizovatelng,
z hlediska efekt(l je tato namitka ne-
podstatna).

Budoucnost vyvoje aviak ziejmé
lezi ptece jen ve vétsim vyuziti tech-
nologie vlepovani skel, tim v uvolnéni
hlavni vyztuzovaci komory pro jiné
uc¢innéjsi izolacni vyplné. Vypénéni
profild jiz pfi jejich vyrobé a opatieni
profilGi lepici paskou pro STV umozni
dodavat vyrobci oken polotovar, ktery
on nadale muiZe zpracovavat béznou
technologii bez naroki na dalsi inves-
tice a pfitom dosdhnout koeficientu
prostupu tepla rdamem U i vyrazné pod
1,0 W/mK.

Obr. 1 a 2 - Sestikomorové profily, stavebni hloubka 74 mm

Kridlo bez vyztuze s vlepenim skla

Klasické provedeni téZe kombinace

Obr. 3 a 4 - Sestikomorové profily, stavebni hloubka 83 mm

8000IQ+ stavebni hloubka 83 mm s Sestikomo-

rovym kridlem a vlepenim skla pomoci STV

70001Q+, stavebni hloubka 83 mm s Sestikomo-
rovym kfidlem a vlepenim skla technologii STV

Obr. 5 a 6 - Alternativni moznosti vyztuzeni profili

Profily vyztuzZené termicky délenou vyztuzi

Firma GEALAN Fenster-Systeme GmbH
na poslednim veletrhu v Norimberku
predvedla viechny popisované moznos-
ti a technologie a postupné je zavadi
do praxe. Suché vlepovani skel do ramt
kridel je jiz bézné v sortimentu firmy a vy-
pénované varianty jsou v soucasné dobé
predmétem dlouhodobych testl s cilem
ukonceni a zavedeni do praxe v 09/2010.
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Alternativni ,nevodivd” vyztuz

Obr. 7 - Profilova kombinace
fady S80001Q+
s vlepovanym sklem
a vypénénou hlavni komorou
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